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Dichiarazione sviluppata seguendo il Regolamento EPDItaly Rev. 6 del 30/10/2023. PCR EPDItaly029 Cemento, leganti e premiscelati
(rev. 1.1 del 04/12/2023) La norma EN 15804 costituisce il riferimento quadro per le PCR (PCR ICMQ-001/15 rev 3)

Verifica indipendente della dichiarazione e dei dati, secondo la EN ISO 14025: 2010



Nel 2017 Buzzi Unicem ha implementato un Processo per la generazione di EPD mediante l'uso di un algoritmo di
calcolo validato e certificato da parte di ICMQ S.p.A., in accordo con i requisiti di EPDItaly.
Il processo si basa su una raccolta automatica dei dati presso gli stabilimenti, successivamente integrati,
verificati e validati in accordo con le procedure interne.
L'algoritmo di calcolo validato permette la generazione automatica di EPD di cementi, leganti, premiscelati o
calcestruzzi.
La presente EPD è stata generata automaticamente per il prodotto o i prodotti selezionati, al fine di qualificare
gli impatti ambientali in relazione al loro specifico utilizzo.



Buzzi Unicem è un gruppo multi-regionale
internazionale, focalizzato su cemento, calcestruzzo e
aggregati naturali. Il gruppo ha una visione a lungo
termine dell'impresa, un management dedicato che
opera in ottica di sviluppo sostenibile e strutture
produttive di alta qualità . 
Buzzi Unicem persegue la creazione del valore grazie a
un profondo e sperimentato know-how e all'efficienza
operativa dei suoi impianti.
La Società conta su un organico di circa 10.000
addetti, una capacità  produttiva cemento pari a 40
milioni di t/anno, con impianti produttivi di cemento e
calcestruzzo dislocati in Italia, Germania,
Lussemburgo, Polonia, Repubblica Ceca, Ucraina,
Russia, Stati Uniti e Olanda. Tramite società
partecipate e controllate è presente anche in
Slovenia, Algeria, Messico e Brasile.
In Italia, con 10 Unità Produttive operative nel 2023,
Buzzi Unicem dispone di una capacita  produttiva
annua di circa 11 milioni di tonnellate di cemento,
leganti e premiscelati.
Maggiori informazioni sono disponibili nel Bilancio di
Sostenibilità 2023, disponibile al link
https://sustainability.buzzi.com/pubblicazioni/.
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Il cemento è un materiale inorganico finemente macinato costituito da piccoli granuli di materiali principalmente
di origine naturale differenti tra loro, ma di composizione omogenea.
E' un legante idraulico che, opportunamente dosato e miscelato con aggregato ed acqua, reagisce dando origine
ad una massa progressivamente indurente, caratterizzata dalla proprietà di legare solidi inerti, come sabbie e
ghiaie, per formare i conglomerati cementizi, i premiscelati e le malte, componenti base di ogni struttura edile.
Nella cementeria di Augusta, sono prodotti cementi regolamentati dalla norma UNI EN 197/1.
Nel 2023 la produzione di cementi nello stabilimento di Augusta è stata pari a 565.549 t.
Il contenuto di riciclato, recuperato e sottoprodotto dei prodotti analizzati è stato calcolato ai sensi della ISO
14021:2021. I dati impiegati per il calcolo fanno riferimento all'anno 2023.
I prodotti della presente EPD fanno riferimento al CPC 37440

Si riportano nel seguito le fasi principali del ciclo produttivo del cemento:
• Estrazione delle materie prime e produzione dei correttivi
• Estrazione - produzione dei combustibili
• Trasporto delle materie prime, dei correttivi e dei combustibili
• Preomogeneizzazione delle materie prime
• Macinazione delle materie prime e produzione della "farina"
• Omogeneizzazione e stoccaggio della "farina"
• Cottura - produzione clinker
• Stoccaggio clinker
• Macinazione miscela clinker-correttivi - produzione cemento
• Stoccaggio ed insaccatura cemento
• Spedizione prodotto sfuso o in sacco



CEM I 52,5 R CEM II/A-LL 42,5 R CEM II/A-LL 52,5 R CEM II/B-LL 32,5 R CEM II/B-LL 42,5 R CEM III/A 42,5 N-LH CEM IV/A (P) 42,5 R SR

98,96% 97,86% 98,97% 97,98% 96,04% 58,79% 98,9%MP NATURALI

0,38% 0,35% 0,4% 0,34% 0,37% 0,31% 0,57%MP NON NATURALI

0,66% 1,79% 0,63% 1,68% 3,6% 40,9% 0,53%
RIFIUTI RECUPERATI,

END OF WASTE E
SOTTOPRODOTTI

100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%

La composizione media dei prodotti oggetto della presente EPD, è rappresentata in tabella: Il prodotto oggetto dell'analisi rispetta i
requisiti previsti dal regolamento REACH. Inoltre, il prodotto durante la fase d'uso non emette inquinanti o sostanze pericolose per
l'ambiente e la salute umana. La massa dei materiali contenenti carbonio biogenico nei prodotti studiati è inferiore al 5% per cui tale
informazione viene omessa.

La somma delle percentuali delle singole categorie può differire leggermente dal 100% a causa degli arrotondamenti.

* Il contenuto di carbonio biogenico
nell'imballaggio è pari a: 0,02 kgC. 1

kg di carbonio biogenico è
equivalente a 3,67 kg di CO2. I valori

riportati in tabella si riferiscono ad
una tonnellata di prodotto imballato.

5,60 41,4%

0,21 1,6%

7,71 57,0%

88,06%

0,86%

0%

0,00%

11,07%

0%

0%



Le prestazioni ambientali riportate nei capitoli seguenti sono relative alle fasi A1 - A2 / Up-Stream Processes, oltre
che alle attività svolte negli stabilimenti Buzzi Unicem (A3 - Core Processes), così come previsto dalla norma EN
15804. Le fonti energetiche relative alla fornitura da rete elettrica utilizzate nella fase produttiva si riferiscono al
mix residuo italiano (0,62 kg CO2 eq./kWh; rapporto AIB maggio 2023) a cui vengono aggiunte le emissioni legate
alle perdite di rete e alla trasformazione.
Per quanto riguarda la fase d'uso del prodotto, si rileva che il cemento viene prevalentemente impiegato come
materia prima per la produzione di conglomerati cementizi, premiscelati e malte.
Nella "Scheda Dati di Sicurezza del Cemento" (rif. Regolamento 453/2010/CE) sono riportate dettagliate
informazioni sulle modalità d'uso e sulle misure preventive per evitare ogni potenziale rischio per la salute e
sicurezza dei lavoratori ed impatti ambientali negativi.
Per quanto riguarda la fase di fine vita dei manufatti in cemento, per edilizia residenziale ed infrastrutture, si
evidenzia che la vita operativa è strettamente correlata alla tipologia del manufatto e, comunque, l'attività di
demolizione è finalizzata al massimo recupero dei materiali residuali (aggregati, inerti e mattoni) nello stesso
ciclo di produzione del cemento e/o del calcestruzzo.
I flussi di materiali e di energia, come pure le emissioni ed i rilasci nell'ambiente ad essi associati, sono riferiti
esclusivamente al cemento prodotto. Sono stati esclusi dallo studio le fasi di manutenzione, nonché gli scarichi
idrici e la contaminazione del suolo, non direttamente collegati al ciclo produttivo.

dati relativi al 2023

AUGUSTA

565.548,65 ton



Il gruppo Buzzi Unicem alimenta annualmente il processo EPD con dati primari relativi alla realizzazione di
ciascun prodotto; eventuali dati primari di origine esterna sono invece soggetti a validazione da parte della
Direzione Ecologia Ambiente e Sicurezza del gruppo Buzzi Unicem.
La verifica di parte terza certifica infine l'affidabilità complessiva del processo EPD.

EPD process implementato su piattaforma web dedicata: Tool EPD Ver.4.2.1 - 30/05/2024

Database Ver.320240614 - 14/06/2024 elaborato su Ecoinvent Ver. 3.9 con Software SimaPro Ver. 9.5.0.0
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889,70 774,16 854,82 678,39 720,33 575,80 737,69

889,63 774,10 854,76 678,34 720,27 575,75 737,63

0,05 0,04 0,05 0,04 0,05 0,04 0,05

0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

1,47 1,28 1,41 1,13 1,21 1,07 1,27

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
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Dati riferiti al 2023. Metodica per la determinazione del contenuto di riciclato/recuperato/sottoprodotto: Regolamento ICMQ CP DOC
262 ver.2.2 del 14/08/2023




